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eXamP '5„ ™ier for these movements to be executed easily, the Motion that they have to 

cylindrical bearing elements are ~» t l^™^ end, of said bearing 

has grooves along its «"^**£2d£ ^MM crosswise sides of the 
elements, which are adjacent to each ofta, mt '^I*cXdriciu ^ elemeIIts , and are 

device, according to bearing elements, and the ends of the 

form lengthwise Zs of the lengthwise sides so that the part of 

crosswise sides are cambered inward next to tne enu* e 

edge of the opposite groove, and 5KKJJ3^W»<*« 

StS^X— « f to ini,ial 
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The attached drawing, included as an example, shows one execntion method for the 

side viewed as a lengthwise cross-section. 
Fig 3 is a flat view. 

frame ' Fig. 6 is a cross-section view of the device showing an alternate way to mount the 

*- dle te^ 

The bearing device shown 7^ 8; each lengthwise side 

plate 4 with two crosswise ^ 5 ^^°jS^ are housed the corresponding 
is folded to form a groove with a semicircular secuon^m w 

contains the axes of the needles. . fl fi at rec taneular frame is first cut in the 

To mann&cmre :bearmg devtee •^^"S-chcn.ar grooves for 

steel plate, and its lengthw.se ^""^^^ ^ 5 and 6, adjacent to the 
housmg tie bearmg needle erms. The ends of e^haoss^ n ^ 12 so that the 

corresponding ends of the lengihw.se srdes, ^. ^J™Xe tetwiU contain the bearing 

flat paSt between these cambered ends .s it is deformerl in the area 

ends 3 facing the moved groove. ^ rf ^ position 

The final operation consists ^^^^^SL go into me groove, 
(Fig 1) by rotation around cambers 12, so that the enas j oi me uc e 

making the lengthwise sides ^^S^Stod process, instead of folding just one 

In an implementation variation for the d* «M P 1 ^^ 9 ^ 1Q move away from 

lengthwise sid^ 

each other to become 9 and 10 , as shown m f therefore 
their initial positions and the bearing device is ready for use. 



CLAIMS: 



..Beatingdevic*^^^ 
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of thel ends to ^-^'Sti^* "» *■ W firS ' 3 

of that side is brought tntotta ' P^?"?™^ '"Zftf „ ne of te lengthwise grooves is 
This process is ^agtasbed b, £ *" ** * ™ £K £oove, aud then the bearing 

symmetrical. 

SUB-CLAIMS: 

1 Device as in Claim L disttnguished in tha, the ends eleme " B 

elements ^ , ^ SuW:laims , ^ 2> distinguished in that me fiame is made 

° f Stee ' frSvice as in Claim I and Sub-Claims 1 to 3, distinguished in that the ftame plate has 
been hardened. 

AlfiedPitner. 

Societe Anonyme des Roulements a Aiguilles. 
Representatives: Naegeli & Co., Berne 
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[Figs. 1,4, 5,6] 
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*• EXAMINER'S 



' Dans de nombreux appareils, deux orga- 
nes" dont chacun presente une face plane dis- 
pose en regard d'une face correspondante 
de l'autre doivent etre deplaces l'un par rap- 
s port a l'autre sous une charge donn^e, ces 
; deux faces planes restant en regard l'une de 
l'autre; tel est, par exemple, le cas des cha- 
riots des machines-outils. 

Pour, que ces dgplacements puissent Itre 
h executes' ailment, il est necessaire que les 
frottements a vaincre au cours de ceux-ci 
soient reduits au minimum et que la lubnfi- 
cation des pieces en contact soit parfaitement 
assure*. 

is La presente invention a pour but de four- 
nir un dispositif de roulement repondant a 
ces exigences. 

Le dispositif de roulement suivant Inven- 
tion est destine a etre interpose entre deux 
M faces planes de deux organes mobiles l'un par 
rapport a l'autre et comprend un cadre plan 
< dans lequel sont montes des elements cyhn- 
driques de roulement, dispositif caractferise 
par le fait que le cadre presente, le long de 
« ses cot^s longitudinaux, des rainures dans 
lesquelles sont logees les extremites correspon- 
dantes desdits elements de roulement qui sont 
adjacents les uns aux autres, et en ce que les 
c6tfe transversaux du cadre sont situes en 
so majeure partie dans le plan des axes de ces 
elements de roulement et sont raccordes, a 



ehacune de lejirs extremites, par une cam- 
brure au cote longitudinal co>rrespondant. 

La presente invention a, egalement, pour 
objet un precede de fabrication du dispositif ss 
de roulement ci-dessus d£f ini et suivant lequel 
on forme d'abord un cadre plat, on replie ses 
cotes longitudinaux de manure 4 former des 
rainures longitudinales de reception des ex- 
tremites des elements de roulement et Ton to 
cambre vers l'intlrieur les extremites des 
cotes transversaux, adjacentes aux extremites 
des cot& longitudinaux, de maniere a ameneT 
la partie de chaque cot£ tranyersal, comprise 
entre les extremites dudit cote, dans le plan « 
destine a contenir les axes desdits elements, 
procedS caracterise par le fait qu'on Soigne 
momentanement le bord libre de l'une des 
rainures longitudinales du bord libre de la 
rainure opposee, qu'on introduit alors les so 
elements de roulement, par l'une de leurs ex- 
tremites, dans la rainure dont le bord libre 
est en position normale, leurs extremites oppp- 
sees faisant f ace > ,1'autre rainure, et qu'on ^ 
ramene enfin cette derniere rainure, \parss 
rotation autour de ses cambrures, dans r; sa. | 
position initiate dans laquellejl^^^lou^g 
tudinaux du dispositif sont symetriques.. '.:>: 

La tile du cadre du dispositif defoule*^ 
ment pent etre durcie, par? exemple, P» « 
cementation. h " ..■ ' 



Lc dcssin ci-joint, donn6 a titre d'cxcmple, 
montre une forme d'ex&ution du dispositif 
objct dc Invention. 

La fig. 1 est une vue en bout d'un dis- 
5 positif de roulement a aiguilles pret a etrc 
utilisl 

La fig. 2 represent* le meme dispositif 
en vue en elevation longitudinale dans sa 
partie gauche et, dans sa partie droite, en 
l0 coupe longitudinale. 

La fig. 3 en est une vue en plan. 
La fig! 4 en est une coupe transversa]* 
suivant la ligne IV— IV de la fig. 3. 

La fig. 5. est une coupe transversal du 
is dispositif illustrant le montage de s aiguilles 
dans le cadre. 

La fig. 6 est une coupe transversale du 
dispositif illustrant une variante du montage 
des aiguilles dans le cadre. 
20 Dans ces divenses figures, les memes signes 
de reference dfeignent les memes 616mente. 

Le dispositif de roulement repr&ente aux 
fig. 1 a 6 comprend un cadre rectangulaire 
plan en tole d'acier 4 comportant deux cotfe 
25 transversaux extremes 5 et 6 et deux cotes 
. . longitudinaux 7 et 8; chacun des c6t&> lon- 
gitudinaux est repliS de maniere a presenter 
une rainure de section semi-circulaire dans 
laqueUe sont logees les exti&nitfe correspon- 
so dantes 2 et 3 de diametre r6duit d'aiguiHes de 
-, roulement 1 disposers cote a cote dans le 
cadre. 

Les cotfe transversaux 5 et 6 du cadre 
sont raccord&s, a chacune de leurs extr&nitSs, 
35 au cot£ longitudinal correspondent 7 ou 8 
par une cambrure 11, respectivement 12; ces 
cambrures sont telles que la partie plane de 
chaque cot6 transversal, comprise entre elles, 
est situSe dans le plan contenant les axes des 
40 aiguilles. 

Pour la fabrication du dispositif de rou- 
lement d&rit, un cadre rectangulaire plat est 
tout d'abord dScoupS dans de la tole d'acier 
et ses c6t6s longitudinaux 7 et 8 sont replife 
4S afin d'obtenir les; rainures de logement de 
profil semi-circulaire. Les extremity de cha- 
que cote transversal 5 et 6, adjacentes aux 



extremity corrcspondantes des cotfe longi- 
tudinaux, sont ensuite cambrSes vers l'intS- 
ricur en 11 et 12, dc maniere & araener la so 
partie plane comprise entre ces extr6mit£s 
cambrSes dans le plan destinS k contenir les 
axes des aiguilles de roulement (fig. 1). Pour 
permettre la mise en place des aiguilles 1 
dans le cadre, celui-ci est dSforme au voisi- ss 
nage des cambrures 12 de maniere a amener 
le °cote longitudinal 8 en 8' et Eloigner ainsi 
en 10' le bord libre 10 de la rainure corres- 
pondante du bord libre 9 de la rainure oppo- 
s6e (fig. 5) ; les extrSmitfe 2 des aiguilles sont, eo 
alors, introduces dans cette derniere en dis- 
posant celles-ci cote a cote dans le cadre, 
leurs extrSmitds 3 etant en regard de la 
rainure bascutee. 

La derniere operation consiste & ramener c* 
dans sa position initiale (fig. 1) le cot6 8 et 
sa rainure, par rotation autour des cambrures 
12, de maniere que les extremity 3 des aiguil- 
les viennent se lqger dans cette derniere rai- 
nure, les cot6s longitudinaux du cadre Stant 70 
ainsi sym6triques. 

Suivant une variante de mise en ceuvre 
du proc&te dScrit, au lieu de plier un seul 
cot6 longitudinal, les deux c6t&? 7 et 8 sont 
pliSs de maniere a Eloigner Fun de l'autre les 75 
deux bords libres 9 et 10 qui viennent en 9' 
et 10', comme represents a, la fig. 6. Dans 
cette position, les bords 9' et 10' sont Scares 
Tun -de l'autre d'une distance D supferieure a 
la longueur L des. aiguilles, ce qui permet so 
d'introduire celles-ci ais&nent dans le cadre. 
Les deux cotfe 7 et 8 sont ensuite ramenes 
dans leurs positions initiales et le dispositif 
de roulement est ainsi pret a etreutilisS. 



RBVBNDICATIONS: bs 
I. Dispositif de roulement destine a etre 
interpose entre difux faces planes de deux 
organes mobiles run. par rapport a l'autre, 
ce dispositif comprenant .un cadre plan dans 
lequel sont months des ftSments cylindrique* 90 
de roulement, et 6tant caraxitSrisS en ce que 
le cadre prfeente le long de ses cot6s longitu- 
dinaux de* rainures dans lesquelles sont 
logees les extr&nites correspondantes desdite 



61Amenta do roulement qxii sont ndjaccnts les 
mm mix mitres, ct on co quo les cfttfe trans- 
versaux du cadre sont situfe en majeure par- 
tie dans 1c .plan des axes de ces 614mcnts et 
s sont raccordfe, 4 chacune de leurs extr6mit&, 
par une cambrure an cot6 longitudinal corres- 
pondant. 

II. Proc&te de fabrication du dispositif 
de roulement selon la revendication I, suivant 

10 lequel on forme d'abord un cadre plat, on 
replie ses. cotfe longitudiniaux de maniere k 
former des raiiiures longitudinales de recep- 
tion des extremity des Pigments de roulement 
et l'on cambre vers 1'interieur les extr£mit6s 

is des cotfe transversaux, adjacentes aux extr$- 
mites des cot£s longitudinaux, de maniere a 
amener 1-a partie de chaque cot6 transversal:, 
comprise entre les extremity dudit cot6, dans 
le plan destine a eontenir les axes desdits 

20 Elements, proced6 caract£ris6 par le fait qu'on , 
61oigne momentan6ment le bord libre de l'une 
des rainures longitudinales du bord libre de 
la rainure opposee, qu'on introduit alors les 
Elements de roulement, par Tune "de leurs ex- 



trftnitfe, dans la rainure dont le bord libre 
est cn position normale, leurs extrfmitSs 
oppos6es faisant faqe k I'autre rainure, et 
qu'on ram&ne enf in cette derni&re rainure, 
par rotation autour de ses cambrures, dans 
sa position initiale dans laquelle les cot& Ion- ; 
gitudinaux du dispositif sont sym&riques/ : 

SOUS-REVENDICATIONS : 

1. Dispositif suivant la revendication I, 
caracterisg par le fait que les extr6mit6s des 
elements cylindriques de roulement engages 35 
dans les rainures longitudinales du cadre sont 
de diametre rMuit. 

2. Dispositif suivant la revendication I 
et la sous-revendication 1, earact6ris6 par le 
fait que les 616ments cylindriques de roule- « 
ment sont des aiguilles. 

3. Dispositif suivant la revendication I 
et les sous-revendications 1 et 2, caract£ris6 
par le fait que le cadre est en tole d'acier. 

4. Dispositif suivant la revendication I 
et les sous-revendications 1 a 3, caractSrisS 
par le fait que la tole du cadre a et6 durcie. 

Alfred Pitner. 

Societe Anonyme des Roulements 
a Aiguilles. 

Mandataires: Naegeli & Co., Berne. 



